ANEXA NR 1

Modificarea nr. 4 din 07.04.2025

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul SRL ,,Centrul Tehnic
pentru Securitate Industriala si Certificare”

Adresa juridica: MD-2001, mun. Chiginau, str. Melestiu, 22A

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. Ol - 009 din 25.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Adresa locatiei/ sediului central: MD-2001, mun. Chiginau, str. Melestiu, 22A

Nr. Denumire domenii Denumire obiecte supuse Tipul si categoria (faza) Document normativ/
inspectii inspectiilor inspectiei standard/ referential intern
Legea nr. 151 din 09.06.2022 privind functionarea in conditii de siguranta a obiectivelor industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase, Anexa nr. 1
1. Obiecte la care se 1.1 Rezervoare pentru Inspectie interioara si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul
folosesc substante cu substante periculoase: exterioara prin verificari securitatii industriale.
pericol de inflamabilitate | - rezervoare de combustibil la tehnice 2.NRS 35-05-66:2004 Reguli privind securitatea industriala la
si substante toxice si statiile de alimentare cu exploatarea statiilor de alimentare a automobilelor cu carburanti lichizi
echipamente sub combustibil lichid si statiile pentru motoare.
presiune (instalatii sub multicarburant de alimentare a 3.HMS nr. 17 din 29.12.2005 cu privire la aprobarea si implementarea
presiune) autovehiculelor; Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat “Privind
- rezervoare de combustibil la amplasarea, proiectarea, constructia si exploatarea statiilor de
depozitele de produse alimentare cu produse petroliere si gaze”.
petroliere. 4.PO 08-95-95 MNonoxeHne o] cucteme TEXHUYECKOrO
ONarHoCTUPOBaHUSA  CBapHbiIX  BepTMKalbHbIX  LMAMHOPUYECKMX
pe3epByapoB Anst HepTn N HepTENPOAYKTOB.
5.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta
pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din
industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.
6.MpaBrna TeXHWYECKON IKCNNyaTaLmn pes3epByapoB U UHCTPYKLUK MO
nx pemoHTy (Mocksa “Hegpa”).
7.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnica) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.
8. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
8.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
8.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
9. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
9.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
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9.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.

9.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.

9.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.

9.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4. Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.

9.6 SM EN ISO 16809: Examinari nedistructive. Masurarea grosimii cu
ultrasunete.

10.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide
penetrante, conform:

10.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.

10.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.

10.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.

11.Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune, pct.7.2.1.

12.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:

12.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de
duritate Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.

12.2 SM EN ISO 9015-1:2015 Incercari distructive ale imbinarilor
sudate din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1:
Incercarea de duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.

13. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
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Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.RG 35-05-66:2004 Reguli privind securitatea industriala la
exploatarea statjilor de alimentare a automobilelor cu carburanti lichizi
pentru motoare.
3.HMS nr. 17 din 29.12.2005 cu privire la aprobarea si implementarea
Regulilor si normativelor sanitaro-epidemiologice de stat “Privind
amplasarea, proiectarea, constructia si exploatarea statiilor de
alimentare cu produse petroliere si gaze”.
4.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
5.P0 08-95-95 [NonoxeHwne o] cucrteme TEXHNYECKOIO
ONarHOCTUPOBaHUSA  CBapHbIX  BEpPTMKANbHbIX  LUITMHOPUYECKMX
pesepByapoB Ans HedTn 1 HepTenpoayKTOB.
6.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta pentru
productiile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din industria chimica,
petrochimica si de prelucrare a petrolului.
7.MNpaBuna TeXHNYEeCcKon IKCnyaTauum pe3epByapoB U MHCTPYKUMUM NO UX
pemoHTy (Mocksa “Heppa”).
8.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare) a
instalatiilor tehnice potential periculoase.
9. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
9.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
9.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
10. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
10.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
10.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
10.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din ofel austenitic si din
aliaje pe baza de nichel.
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10.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
10.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
10.6 SM EN ISO 16809: Examinari nedistructive. Masurarea grosimii
cu ultrasunete.
11.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide
penetrante, conform:
11.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
11.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
11.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
12.Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensivda a
recipientelor sub presiune, pct.7.2.1.
13.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
13.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. Incercarea de
duritate Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
13.2 SM EN ISO 9015-1:2015 Incercari distructive ale imbinarilor
sudate din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1:
Incercarea de duritate a imbinérilor sudate cu arc electric.
14. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

1.2 Instalatii periculoase la Inspectie partiala si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul

obiective din industria chimica, completa prin verificari securitatii industriale.

petrochimica si petroliera, tehnice 2.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta

precum si din alte industrii pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din

explozive si daunatoare: industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.

-instalatii care utilizeaza 3. MBb 09-595-03 Reguli de exploatare inofensiva a instalatiilor cu

substante periculoase. amoniac.
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4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.

1.4 Cazane cu abur si cazane Inspectie interioara, 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

cu apa fierbinte: exterioara si incercari securitatii industriale.

- cazane cu abur cu o presiune | hidraulice prin verificari 2.NRS 35-03-59:2003 Reguli de construire si exploatare inofensiva a

de peste 0,07MPa; tehnice cazanelor de abur si cazanelor de apa fierbinte.

-cazane de apa fierbinte cu 3.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor

temperatura apei de peste tehnice potential periculoase.

115°C. 4. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
4.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
4.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a Tmbinarilor sudate prin topire.
5. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
5.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
5.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
5.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
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5.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
56 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
6.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
6.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
6.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
7. Examinari nedistructive prin control dimensional, conform
7.1 NRS 35-03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune, 7.2.1.
7.2 NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
conductelor de abur si apa fierbinte, 4.2.6.
8.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
8.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
8.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbin&rilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
9. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.NRS 35-03-59:2003 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
cazanelor de abur si cazanelor de apa fierbinte.
3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase
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5. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a Tmbinarilor sudate prin topire.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
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8.1 Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune, 7.2.1.
8.2 NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
conductelor de abur si apa fierbinte, 4.2.6.
9.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
9.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
9.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbinérilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
10. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

1.5 Recipiente sub presiune si Inspectie interioara, 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul

alte instalatii sub presiune exterioara si incercari securitatii industriale.

hidraulice prin verificari 2.NRS 35-03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
tehnice recipientelor sub presiune.
3.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.
4.Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
4.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
4.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
5. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
5.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare i
evaluare.
5.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic i
din aliaje pe baza de nichel.
MOLDAC

Cod: PR-04-F-37-0lI

Editia: 5/ 20.10.2018

Pagina 8 din 30




ANEXA NR 1

Modificarea nr. 4 din 07.04.2025

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul SRL ,,Centrul Tehnic
pentru Securitate Industriala si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. Ol - 009 din 25.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr. Denumire domenii Denumire obiecte supuse Tipul si categoria (faza) Document normativ/
inspectii inspectiilor inspectiei standard/ referential intern

5.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
5.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
5.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
6.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
6.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
6.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
7.Examinari nedistructive prin control dimensional, conform:
7.1 NRS 35-03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune, pct. 7.2.1.
8.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
8.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
8.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbin&rilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
9. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.NRS 35-03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune.
3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
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Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr. Denumire domenii Denumire obiecte supuse Tipul si categoria (faza) Document normativ/
inspectii inspectiilor inspectiei standard/ referential intern
4.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase
5.Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale Tmbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
MOLDAC
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8. Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-67:2004 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
recipientelor sub presiune, pct.7.2.1.
9.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
9.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
9.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercari distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
10. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
1.6 Conducte tehnologice la Inspectie partiala, 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul
obiectivele din industria chimica, | completa si incercari securitatii industriale.
petrochimica si petroliera, hidraulice prin verificari 2.NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
precum si din alte industrii tehnice conductelor de abur si ap4 fierbinte.
explozive si daunatoare: 3.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagrants
- conducte tehnologice de pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din
receptie si distribuire, inclusiv industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.
izolatia anticoroziva a 4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
conductelor subterane. tehnice potential periculoase.
5. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
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6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
8.Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a conductelor
de abur si apa fierbinte, pct. 4.2.6.
9. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
9.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
9.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbin&rilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
10. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
conductelor de abur si apa fierbinte
3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
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4.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta
pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din
industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.
5.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
6.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
7.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
7.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
7.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
7.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examindri cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
7.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
7.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
8.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
8.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
8.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
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8.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
9.Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a conductelor
de abur si apa fierbinte, pct. 4.2.6.
10. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
10.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. Incercarea de
duritate Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
10.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercari distructive ale imbinarilor
sudate din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1:
Incercarea de duritate a imbinérilor sudate cu arc electric.
11. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
1.7 Conducte de abur cu o Inspectie partiala, 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul
presiune de peste 0,07 MPa si completa si incercari securitatii industriale.
apa fierbinte cu o temperatura hidraulice prin verificari 2.NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
de peste 115°C: tehnice conductelor de abur si apé fierbinte.
- conducte de abur cu o _ 3.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagrants
presiune de peste 0,07MPa si pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din
apa fierbinte cuo temperatura industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.
de peste 115°C; . 4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
) cond_ucte cu agent termvlcd tehnice potential periculoase.
org?nli,lggé) temperatura de 5. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
peste : 51 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizual.
Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
MOLDAC
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Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4. Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
8. Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a conductelor
de abur si apa fierbinte, pct. 4.2.6.
9. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
9.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
9.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
10. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizda Tn domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.NRS 35-03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a
conductelor de abur si apa fierbinte
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3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta pentru
productiile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din industria chimica,
petrochimica si de prelucrare a petrolului.
5.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase.
6. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
6.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
7. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
7.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
7.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
7.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
7.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
7.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
7.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
8.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
8.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
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8.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
8.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
9. Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a conductelor
de abur si apa fierbinte, pct. 4.2.6.
10. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
10.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. Incercarea de
duritate Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
10.2 SM EN ISO 9015-1:2015 Incercari distructive ale imbinarilor
sudate din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1:
Incercarea de duritate a imbinérilor sudate cu arc electric.
11. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

2 Obiecte de prelucrare | 2.1 Instalatii la obiective din Inspectie partiala si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul

si pastrare a
produselor alimentare

industria alimentare si pentru
depozitarea, prelucrarea si
utilizarea materiilor prime
vegetale.

completa prin verificari
tehnice

securitatii industriale.

2.RG 35-05-44:2005 Reguli de securitate antideflagranta pentru
obiectele industriale periculoase de depozitare si prelucrare a
cerealelor.

3.NRS 35-05-43:2002 Reguli generale de securitate antideflagranta
pentru productile cu pericol de deflagratie si inflamabilitate din
industria chimica, petrochimica si de prelucrare a petrolului.

4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.

5.Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:

5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.

5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.

6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:

6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.

MOLDAC
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6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale Tmbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4. Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
8. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
8.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
8.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
9. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
MOLDAC
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3 Mecanisme de ridicat 3.1 Mecanisme de ridicat: Inspectie partiala si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul
- toate tipurile de mecanisme de | completa prin verificari securitatii industriale.
ridicat (macarale); tehnice 2.NRS 35-03-96:2008 Cerinte de securitate industriala la constructia,
- toate tipurile de mecanisme de montarea, punerea in functiune, utilizarea, repararea si verificarea
ridicat persoane, tehnica a macaralelor.
autopropulsate, inclusiv auto; 3.NRS 35-03-73:2006 Reguli de construire si exploatare inofensiva a
montate pe sasiu special; pe instalatiilor de ridicat (turlelor).
senile; feroviare; pe pneuri; 4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnica) a instalatiilor
remorcate; mobile; tip catarg pe tehnice potential periculoase.
sasiu special, inclusiv
autopropulsate, remorcate, Inspectie pentru 1.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
mobile. prelungirea termenului de | instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
exploatare 2.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase.
3.Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
3.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
3.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
4.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
4.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
4.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare i
evaluare.
4.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
4.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
4.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
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4.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.

5.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:

5.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.

5.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.

5.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.

6. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:

6.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.

6.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercari distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.

7. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

5t industriale.
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3.3 Ascensoare

Inspectie partiala si
completa prin verificari
tehnice

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul
securitatii industriale.

2.HG nr. 506 din 05.07.2017 pentru aprobarea Cerintelor minime de
securitate privind exploatarea ascensoarelor.

3.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnica) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.

4 .Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:

4.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.

4.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.

5.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:

5.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.

5.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.

5.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.

5.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.

5.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.

56 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.

6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:

6.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.

6.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
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temperaturi mai mari de 50 °C.
6.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
7. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
7.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
7.2 SM EN 1SO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
8. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

prelungirea termenului de | securitatii industriale.

exploatare 2.HG nr. 506 din 05.07.2017 pentru aprobarea Cerintelor minime de
securitate privind exploatarea ascensoarelor.
3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase.
5.Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
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6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
8. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
8.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. Incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
8.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercari distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
9. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

3.4 Escalatoare: Inspectie tehnica prin 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul

- toate tipurile de scari rulante si | verificari tehnice securitatii industriale.

plimbari in miscare 2.NRS 35-03-97:2008 Cerinte de securitate industriala la construirea si
exploatarea inofensiva a escalatoarelor.
3.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnicd) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.
4. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
4.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
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4.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.
5.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
5.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
5.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale Tmbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
5.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
5.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
5.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
5.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
6.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
6.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
6.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
7. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
7.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
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7.2 SM EN ISO 9015-1:2015 Incercari distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.

8. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.

Inspectie pentru
prelungirea termenului de
exploatare

1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul
securitatii industriale.

2.NRS 35-03-97:2008 Cerinte de securitate industriala la construirea si
exploatarea inofensiva a escalatoarelor.

3.RG 35-01-72:2006 Modul de prelungire a termenului de exploatare a
instalatiilor tehnice si constructiilor la obiectele industriale periculoase.
4.PL-02 Procedura de inspectie (prelungirea termenului de exploatare)
a instalatiilor tehnice potential periculoase.

5. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:

5.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.

5.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a imbinarilor sudate prin topire.

6.Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:

6.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.

6.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.

6.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.

6.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.

6.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinadri cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.

6.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
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7.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
7.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
7.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
7.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
8.Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
8.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
8.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbin&rilor sudate
din materiale metalice. incercarea de duritate. Partea 1: incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
9. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
4 Domeniul alimentarii cu 4.1 Instalatii aferente producerii | Inspectie partiala si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertiza in domeniul
gaze si imbutelierii gazelor in butelii: completa prin verificari securitatii industriale.
- instalatii pentru imbutelierea tehnice 2.HG nr. 552 din 12.07.2017 pentru aprobarea Cerintelor minime de
gazelor. securitate privind exploatarea sistemelor de distributie a gazelor
combustibile naturale.
3.NRS 35-04-69:2005 Reguli privind securitatea industriala la
exploatarea statiilor de alimentare a automobilelor cu gaze lichefiate.
4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnica) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.
4.2 Instalatii la statiile de Inspectie partiala si 1.NRS 01-03:2013 Proceduri generale de expertizd in domeniul
alimentare a autovehiculelor: completa prin verificari securitatii industriale.
- instalatii tehnologice cu gaze tehnice 2.HG nr. 552 din 12.07.2017 pentru aprobarea Cerintelor minime de
petroliere lichefiate (GPL); securitate privind exploatarea sistemelor de distributie a gazelor
- instalatii tehnologice cu gaze combustibile naturale.
naturale comprimate (GNC); 3.NRS 35-04-69:2005 Reguli privind securitatea industriala la
- i exploatarea statiilor de alimentare a automobilelor cu gaze lichefiate.
hidrogen: 4.PL-01 Procedura de inspectie (verificare tehnica) a instalatiilor
tehnice potential periculoase.
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Legea nr. 151 din 09.06.2022 privind functionarea in conditii de siguranta a obiectivelor industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase, Anexa nr. 2
5 Obiective industriale de Conducte magistrale de gaze Inspectie prin control 1.Examinari prin metoda memoriei magnetice a metalului la
transport al gazelor naturale nedistructiv diagnosticul magnetometric a conductelor subterane si elementelor
naturale prin conducte metalice, conform:
magistrale 1.1 SM ISO 24497-1:2022 Control nedistructiv. Memoria magnetica a
metalului. Partea 1: Vocabular si cerinte generale.
1.2 SM ISO 24497-2:2022 Control nedistructiv. Memoria magnetica a
metalului. Partea 2: Verificarea imbinarilor sudate.
2. Examinari nedistructive prin metoda de control vizual, conform:
2.1 SM EN 13018:2016 Examinari nedistructive. Examinare vizuala.
Principii generale.
2.2 SM EN ISO 17637:2017 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinarea vizuala a Tmbinarilor sudate prin topire.
3. Examinari nedistructive prin metoda de control cu ultrasunete,
conform:
3.1 SM EN ISO 16810:2016 Examinari nedistructive. Examinarea cu
ultrasunete. Principii generale.
3.2 SM EN ISO 17640:2019 Examinari nedistructive ale imbinarilor
sudate. Examinare cu ultrasunete. Tehnici, niveluri de examinare si
evaluare.
3.3 SM EN ISO 22825:2018 Examinari nedistructive ale sudurilor.
Examinare cu ultrasunete. Examinarea sudurilor din otel austenitic si
din aliaje pe baza de nichel.
3.4 SM EN 10228-3:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 3: Examinari cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri feritice si martensitice.
3.5 SM EN 10228-4:2016 Examinari nedistructive ale pieselor forjate
din otel. Partea 4: Examinadri cu ultrasunete ale pieselor forjate din
oteluri inoxidabile austenitice si austenito-feritice.
3.6 SM EN ISO 16809:2019 Examinari nedistructive. Masurarea
grosimii cu ultrasunete.
4.Examinari nedistructive prin metoda de control cu lichide penetrante,
conform:
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4.1 SM EN ISO 3452-1:2021 Examinari nedistructive.Examinarea cu
lichide penetrante. Partea 1: Principii generale.
4.2 SM EN ISO 3452-5:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 5: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mari de 50 °C.
4.3 SM EN ISO 3452-6:2016 Examinari nedistructive. Examinari cu
lichide penetrante. Partea 6: Examinari cu lichide penetrante la
temperaturi mai mici de 10 °C.
5. Examinari nedistructive prin control dimensional, conform NRS 35-
03-70:2005 Reguli de instalare si exploatare inofensiva a conductelor
de abur si apa fierbinte, pct. 4.2.6.
6. Examinarea duritatii elementelor metalice, conform:
6.1 SM EN ISO 6506-1:2016 Materiale metalice. incercarea de duritate
Brinell. Partea 1: Metoda de incercare.
6.2 SM EN ISO 9015-1:2015 incercéri distructive ale imbinarilor sudate
din materiale metalice. Incercarea de duritate. Partea 1: Incercarea de
duritate a imbinarilor sudate cu arc electric.
7. PL-04 Procedura de inspectie prin control nedistructiv.
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ANEXA NR 1

Modificarea nr. 4 din 07.04.2025

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul SRL ,,Centrul Tehnic
pentru Securitate Industriala si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. Ol - 009 din 25.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr.

Denumire domenii
inspectii

Denumire obiecte supuse inspectiilor

Tipul si categoria (faza) inspectiei

Document normativ/
standard/ referential intern

Legea nr. 151 din 09.06.2022 privind functionarea in conditii de siguranta a obiectivelor industriale si a instalatiilor tehnice potential periculoase, Anexa nr. 2

1

Echipamente sub
presiune

1.1 Centrale electrice de termoficare (centrale
raionale)

1.2 Centrale termice

1.3 Sectoare ale conductelor retelei

1.4 Sectoare de depozitare a pacurii

1.5 Sectoare tehnologice/de producere

Mecanisme de ridicat

2.1 Macarale de toate tipurile, supuse inregistrarii
2.2 Ascensoare

2.3 Escalatoare

2.4 Turle supuse inregistrarii

Obiecte de prelucrare
si pastrare a
produselor
alimentare

3.3 Elevatoare de cereale

3.4 Depozite de tip siloz pentru produse cerealiere
3.5 Obiective industriale de uscare si ambalare a
zaharului

Termice si fluide

4.1. Conducte magistrale de gaze naturale si
obiective aferente lor

4.2 Statii de comprimare a gazelor naturale

4.4 Statii de masurare a gazelor naturale

4.5 Statii de alimentare a autovehiculelor cu gaze
naturale comprimate (GNC) in cazul racordarii la
conducta magistrala de gaze naturale

4.6 Sisteme de distributie a gazelor naturale si
obiectivele aferente acestora cu o presiune de
pana la 1,2 MPa

4.7 Instalatii de gaze naturale industriale

4.8 Instalatii de gaze petroliere lichefiate (GPL) cu
o presiune de pana la 1,6 MPa

Inspectie a documentatiei de proiect
pentru utilarea cu instalatii tehnice,

reutilarea tehnica, conservarea
lichidarea obiectelor de productie

1.PL-03 Procedura de inspectie a
documentatiei de proiect pentru utilarea cu
si | instalatii tehnice/echipamente tehnologice,
reutilarea tehnica, conservarea si lichidarea
obiectivelor industriale potential periculoase.
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ANEXA NR 1

Modificarea nr. 4 din 07.04.2025

Organism de Inspectie (Tip A) din cadrul SRL ,,Centrul Tehnic
pentru Securitate Industriala si Certificare”

CERTIFICAT DE ACREDITARE

Nr. Ol - 009 din 25.02.2023

Standard de acreditare:

Nivelul 3: SM EN ISO/CEI 17020:2013

Nr.

Denumire domenii
inspectii

Denumire obiecte supuse inspectiilor

Tipul si categoria (faza) inspectiei

Document normativ/
standard/ referential intern

Obiecte la care se
folosesc substante cu
pericol de
inflamabilitate si
substante toxice

5.2 Depozite de substante periculoase

5.4 Depozite, parcuri, complexe pentru depozitarea
si transferul petrolului si a produselor petroliere

5.9 Instalatii frigorifice cu amoniac

5.10 Depozite de amoniac

5.11 Sectii pentru extractia uleiului vegetal

5.12 Sectii de producere a alcoolului cu
concentratia de peste 50%

5.13 Depozite pentru alcool cu concentratia de
peste 50%

Statii de alimentare cu
combustibil

6.1 Statii de alimentare cu combustibil lichid

6.2 Statii multicarburant de alimentare cu
combustibil lichid, cu gaze petroliere lichefiate
(GPL) sau cu gaze naturale comprimate (GNC)

6.3 Statii de alimentare a automobilelor cu hidrogen
comprimat

Inspectie a documentatiei de proiect
pentru utilarea cu instalatii tehnice,
reutilarea tehnica, conservarea si
lichidarea obiectelor de productie

1.PL-03 Procedura de inspectie a
documentatiei de proiect pentru utilarea cu
instalatii tehnice/echipamente tehnologice,
reutilarea tehnica, conservarea si lichidarea
obiectivelor industriale potential periculoase.

Aprobat:

Director MOLDAC
lurie FRIPTULEAC
Semnatura

Digitally signed by Friptuleac Iurie
Date: 2025.04.07 11:04:07 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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